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• Obbiettivi  
 

 

• 1) Andare a fornire una soluzione tecnica per la parte di caricamento per il tempo medio di 

caricamento  e quindi assolvere ad una specifica BAT ( Bat 44). 

 

• 2) Andare Oltre le BAT per quanto riguarda l’aspirazione delle porte della cokeria, dell’area di 

trattamento catrame, della fase di macinazione del coke. Questo perché le BAT prevedono che ci 

siano (anche nel caso si applicano tutte le BAT) delle emissioni fisiologiche. 

• L’impianto di aspirazione dovrebbe eliminare emissioni diffuse, convogliarle, trattarle ed emetterle 

al camino ad una altezza di 32 m, con specifico monitoraggio, che per le diffuse non è possibile. 

 

 

 

 







COKERIA  





ASPIRAZIONE LATO COKE 















ASPIRAZIONE LATO MACCHINA 

















a) Verifica con i seguenti modelli: 

SeFuDe (Secondary Fumes Design): modello che calcola i dati chimico fisici 

delle emissioni secondarie dei processi siderurgici; il modello determina il 

pennacchio termoconvettivo che si sviluppa nei vari processi a seguito dello 

scambio termico che si instatura tra sorgente emissiva ed ambiente 

circostante, basandosi sulle relazioni empiriche suggerite dall ’ EPA; nel 

calcolare il contributo termico il modello tiene conto degli scambi per 

convezione naturale tra le varie superfici calde coinvolte e l’ambiente ma 

anche dello sviluppo di calore generato dalla eventuale ossidazione di 

materiale combustibile coinvolto nel processo; ad esempio nel caso dello 

sfornamento del coke si considera l’ossidazione del materiale organico non 

distillato presente ancora nel coke; nel caso della cokeria il modello calcola il 

pennacchio per i seguenti casi: 

Lato macchina sfornatrice durante lo sfornamento 

Lato macchina sfornatrice durante il livellamento del carbone caricato 

Su macchina guida coke durante lo sfornamento 

Su carro di spegnimento durante lo sfornamento 

CoEmDe (Cold Emission Design): modello che calcola le portate da aspirare dai vari 

punti di aspirazione di processi freddi quali vagliatura, macinazione, trasporto di 

materiale in pezzatura; in questo caso lo si applica all’edificio vagliatura coke; il modello 

è basato sulle procedure ACGIH. 


